Riktlinjer for leverans av digitalt produktionsmaterial

Introduktion: Riktlinjerna/Checklistan har tagits fram for att underlatta for bestallare som tillhandahaller
leverantoren digitalt produktionsunderlag. Malet ar att forvissa sig om att materialet haller en standard
som gor det majligt for leverantoren att fullgdra prestationen pa ett fackmassigt satt utan stérningar.
Riktlinjerna/Checklistan kan anvandas bade for sa kallade ”Oppna dokument” (t.ex. InDesign), och for
PDF-filer, foretradesvis bér PDF/X-4 anvandas. Riktlinjerna/Checklistan utgar fran villkorsforeskrifterna i
Allméanna leveransvillkor for grafiska prestationer (ALG 20). Detta innebar bland annat: att leverantéren
skall ange de kvalitets- och andra krav som stélls pa de dokument som bestéllaren forutsatts
tillhandahalla enligt avtalet, att bestallaren skall tillhandahalla de digitala dokumenten i en sddan form
att kraven ar uppfyllda, att leverantéren svarar for fel pa materialet som uppkommit vid prestationens
utférande och att leverantdren skall underratta bestdllaren om leverantéren vid fackmassig kontroll
uppmarksammar fel i dokumentet.

Kontrollpunkter for bestillare:

Fér ”Oppna dokument”

1. Ange det eller de program och den eller de programversioner som anvants vid framtagandet av
materialet.

2. Sakerstall att samtliga bildfiler inklusive loggor och 6vriga inmonterade objekt ar bifogade och korrekt
lankade och att eventuella icc-profiler ar tilldelade. Anvand layoutprogrammets “packa”-funktion (eller
motsvarande) for att sdkerstalla att typsnitt och lankade element blir bifogade.

For PDF/X-4

3. Exportera PDF-filer som PDF/X-4. Export- och preflightinstallningar for PDF/X-4 finns att hamta pa
Ghent Workgroups webbsida www.gwg.org. Om leverantoéren tillhandhaller egna export-instéllningar for
att skapa PDF-filer bor du anvdanda dem. | vissa undantagsfall &r det numera ganska alderstigna formatet
PDF/X-1a fortfarande lampligt att anvanda, i synnerhet i dldre typer av rippsystem. Langre fram i texten
forklaras filformatet PDF/X lite utforligare.

Generella punkter att beakta

4. Fargutskrifter av dokumentet. Om utskrifter som ska anvands som fargreferens tas fram, sa ska dessa
produceras med toleranskrav enligt ISO 12647-7 (digitalt certifierat forprovtryck/hard proof).

5. Effektiv bilduppldsning for fotografiska bilder (efter att skalning skett i layoutprogrammet) ska vara 2 x
vald rastertathet, vilket oftast innebar minst 300 ppi. Streckbilder (bitmap) skall vara minst 600 ppi, men
bor vara 1200 ppi. (not: ppi, pixlar per tum anges ibland felaktigt som dpi, dots per tum).

6. Kolla med leverantéren om lampligaste filformat for pixel- respektive objektgrafik, och
komprimeringsgrad for fotografiska bilder. Undvik i allmanhet kraftig komprimering pa JPEG-filer (lag
kvalitet).

7. Om dekorfarger (annat dn Pantone) ska anvandas maste exempel skickas i fysisk form till leverantéren.
Om tryckning sker med enbart CMYK ska inte dekorfarger anvandas i dokumenten.

8. Anvand ratt ICC-profil for aktuell papperstyp och tryckmetod. Standardiserade ICC-profiler finns att
hdamta pa webbsidan www.eci.org. Om leverantéren tillhandahaller egna ICC-profiler bér du anvdnda
dem.


http://www.gwg.org/
http://www.eci.org/

9. Kontrollera att ingen text som skall tryckas i enbart svart ligger i fargen “passmadrken”, eller ar angiven
som en fargblandning i CMYK eller RGB.

10. Kolla att du har angett parametrar for 6vertryck eller ursparning ratt. Konferera med din leverantors
prepressavdelning om du ar osdaker om vad som ar lampligast i ditt dokument!

Dokumentformat
11. Ratt sidstorlek, skuret format = dokumentformat. For PDF-filer sa anvands trimbox.

Uppslag
12. Uppslag definieras som tva sidor i layoutprogrammet (men skapa inte PDF-filer som uppslag!).

Omslag och pdrméverdrag

13. Omslag utan rygg definieras som tva eller fyra sidor.

14. Omslag med rygg definieras som en eller tva sidor, framsida, rygg och baksida rdknas in i formatet.
15. Skyddsomslag definieras som en sida inklusive flikar och tillagg for parmtjocklek och utfall.

16. Parmoverdrag definieras som en sida med 15 mm tillagg for parm och fals langs alla fyra kanterna.

Dokumentinnehall
17. Se till att utfallande bilder, tonplattor och andra utfallande objekt uppat, nedat och utat ligger minst
3 mm utanfér skuret format och i innermarginalen/ bunten kant i kant.

Kontrollpunkter for leverantor:

18. Om leverantoren vid fackmassig kontroll av dokumentet uppmarksammar fel skall bestallaren
underrattas i enlighet med ALG 20 punkt 27.2.

Ytterligare information om PDF/X-formatet

Det finns manga satt att skapa PDF-filer, men alla lampar sig inte for trycksaksproduktion. For att
minimera risken for fel sa har man tagit fram filformatet PDF/X (ISO 15930). Denna ISO-standard
beskriver ett antal varianter av PDF som lampar sig for trycksaksproduktion, dar t.ex. interaktivitet
(lankar, film, ljud, ifylinadsfalt) inte far inkluderas i dokumenten. Fordelen med att anvanda PDF/X ar att
dokumenten ar kontrollerade, ”preflightade”, enligt specifikationer som tillampas i den programvara
som utfor preflighten. For de flesta typerna av trycksaksproduktion lampar sig PDF/X-4 bast, vilket
medger att man anvander vad som brukar kallas ett "RGB-baserat” arbetsfléde. Bilder kan ligga i
fargrymden RGB, och PDFerna kan innehalla transparens- och lager. De internationellt accepterade
export- och preflightinstallningarna for olika tryckférhallanden publiceras av Ghent Workgroup pa deras
webbsida www.gwg.org. Fraga din leverantor hur du bast skapar en korrekt PDF/X-4 om du &r osaker!

Gallande fr.o.m. 2020-11-12
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