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Certifierad Grafisk Produktion (CGP)

Sammanfattning

Sveriges Grafiska Medieférenings malsattning ar att hjalpa svenska tryckerier att
starka deras konkurrenskraft bade nationellt och internationellt, och langsiktigt

kunna garantera sina kunder en hoég och jamn tryckkvalitet. Det senare bor aven
resultera i en mer effektiv produktion.

Internationellt sett blir det allt vanligare att tryckerier skaffar sig nagot slags cer-
tifikat pa att man kan trycka enligt den internationella tryckstandarden 12647.
Processen har emellertid hittills utgatt fran textunderlag pa engelska eller tyska, och
har som regel inneburit att tryckprov skall utvarderas av utldandska forskningsinstitut
som till exempel FOGRA eller UGRA.

En grupp fargstyrningsexperter, bestdende av konsulter fran Digital Dots/Malmo
Hogskola, Grafisk Assistans och Medit Consult, har pa SGMs uppdrag tagit fram en
certifieringsprocedur pa svenska. Till det har kopplats en referensgrupp bestaende
av representanter for medlemsforetag i SGM, samt experter pa fargstyrning. Certi-
fieringen bygger pa principen att all matning och kvalitetsutvardering kan och ska
goras pa foretaget ifraga, och att kunskapen om hur, varfér och hur ofta man mater
ska finnas déar.

En annan utgangspunkt for projektgruppens arbete ar att en certifiering enligt 1SO
12647-2 (arkoffset och kvalitetsrulloffset) dven bor innefatta delar av en kvalitets-
certifiering, enligt ISO 9001. Syftet ar att garantera hdg och jamn tryckkvalitet éver
tiden. Aven om en komplett ISO 9001-certifiering inte ar ett krav for att certifiera
sig enbart for ISO 12647-2, finns vissa centrala tankegangar fran 1SO 9001 infla-
tade i upplagget for certifieringen.

Bl a ar aspekter som berér dokumentkontroll, proviryck och kvalitetssakring med i
revisionsprocessen. Certifikat enligt ISO 12647-2 stalls ut av ackrediterat revisions-
foretag.

En certifiering enligt ISO 12647-2 omfattar av naturliga skél flera andra kringlig-
gande ISO-standarder, vilka namns och férklaras i dokumentet "Certifierad Grafisk
Produktion — teknisk referens”. Denna tekniska referens innehaller, férutom hanvis-
ningar till relevanta avsnitt ur ISO-standarder, aven exempel pa arbete som utforts
av FOGRA och UGRA inom omradet. Dessutom finns dven fortydliganden och re-
kommendationer, dar ISO-texten inte ar entydig, eller ar foraldrad.

Certifieringen omfattar sju delmoment:

. Betraktningsljus och omgivningsljus

o Digitalt material (mottagning, kontroll och beredning)
° Bildskarmar for fargbetraktning

o Pappersbaserade forprovtryck

o Tryckformsframstalining

° Tryckprocess

. Kvalitetsuppféljning

Ovanstaende delmoment har alla en eller flera ISO-standarder knutna till sig.
Rekommendationer for delmomenten utgéar fran dessa standarder. Som exempel
rekommenderas bruket av PDF/X (ISO 15930) under avsnittet "Digitalt material”.
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Vid revisionen kontrolleras att prepressavdelningen kan hantera PDF-filer korrekt vad
avser skapande, féargstyrning och kontroll (preflight).

Vart och ett av de sju delmomenten ger ett antal betygspoang vid revision. Samman-
lagt kan ett foretag uppna maximalt 100 poang. For godkand certifiering kravs minst
80 poang, varav minst 12 poang inom avsnittet kvalitetsledning, och minst 32
poang inom avsnittet Tryckprocessen.

Not: Férutom offsettryckerier kan aven digitaltryckerier och prepressféretag
certifiera sig inom relevanta avsnitt. Fér det tryckeri som inte kanner sig moget
att ga mot en full certifiering direkt, féreslar vi féljande trestegs-modell:

1 2 3
Ambitionsniva 1S012647-2 1S012647-2 Hela CGP-paketet
— svensk uttolkning (+ ev. tillagg) (1ISO12647-2 + alla
ingaende under-
standarder
Certifieringsniva Ingen certifiering Fogra, Ugra + DNV, SP och évriga
Tryckeriet foljer en svensk ackrediterande
rekommendationerna organisation certifieringsinstitut

Kontaktperson for CGP ar Kaj Flick, tel. 08-762 68 31, epost kaj.flick@grafiska.se.
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Omfattning av revisionen

Certifieringsrevisionen berédknas till tvd mandagar pa plats hos bestéllaren. Forbere-
delse och efterfoljande rapportering beraknas till en halv mandag. Totalt tva och en
halv dag under normala omstandigheter.

Foljande sju moment ingar i processen for utstéllande av ett certifikat:
Betraktningsljus och omgivningsljus (5p)

Digitalt material (mottagning, kontroll och beredning) (15p)
Bildskarmar for fargbetraktning (5p)

Pappersbaserade foérprovtryck (10p)

Tryckformsframstalining (10p)

Tryckprocess (40p)

Kvalitetsuppféljning (reklamationer, avvikelser) (15p)

NO Ok WwN -

Not: For ett féretag som saknar nagot av dessa processteg kommer de maxi-
mala 100 poéngen att férdelas mellan de relevanta momenten. Moment 7,
Kvalitetsuppféljning, kan dock aldrig uteslutas ur ett certifikat.

Underiag

ISOstandarden 12647 hanvisar till ytterligare standarder som man bor ta del av helt

eller delvis for att tillfredstallande kunna uppfylla kraven i 12647. Dessa standarder

ar:

ISO 12647-1 Parametrar och matmetoder

ISO 12647-2 Processtyrning vid framstallning av fargseparationer, provtryck och
upplagetryck (Offsettryckning)

ISO 12647-7 Provtrycksprocessen fran digitaldata

ISO 9000 Ledningssystem for kvalitet

ISO 15930 Prepress digital datakonvertering genom PDF

ISO 12646 Bildskarmar for fargprovtryck

ISO 3664 Betraktningsférhallanden Grafisk teknologi & fotografi
ISO 13655 Spektralmatning och kolorimetrisk berdkning for bilder

Godkannandekrav

Varje delmoment poédngbeddms och kan ge max tio poang. Maximalt kan 100 poang
erhéllas. 80-100 poéng resulterar i utstallande av ett certifikat. 60-80 poang kraver
att korrigeringsunderlag skickas in pa genomforda atgarder utifran de moment som
ej kunnat godkannas. Vid godkannande av dessa korrigeringar kan ett certifikat stal-
las ut. En podngsumma understigande 60 poang kraver en omcertifiering pa plats.

Certifikatets giltighet

Certifikatet stalls ut for en tredrsperiod och under denna tid skall tva periodiska re-
visioner om vardera 1/2-1 mandag planeras in. En fornyelserevision pa 1 mandag
skall planeras och genomféras innan certifikatets sista giltighetsdag gatt ut.

En detaljerad beskrivning av vad som bdr beaktas i de olika avsnitten ovan finns i
dokumentet CGP — Certifierad Grafisk Produktion: Teknisk referens.
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1 Betraktningsljus och omgivningsljus

Berorda processer eller funktioner
Betraktningsbelysning for visuell kontroll och beddmning av original, provtryck och
tryck dér man behover gora kritiska fargbedémningar.

Bedomningsgrunder
Hanvisning gors mot ISO 3664 standarden (betraktningsforhallanden).

Betraktningsbelysning skall ha godkand fargtemperatur, renhet och luminans.

Omgivningen runt betraktningsplatsen skall vara godkand. Rutiner skall finnas for
byte av ljusarmatur inom godkand tid.

Kontroll och méatning samt hantering av instrument

Organisation och ansvar

Styrande och redovisande dokumentation

2 Digitalt material

Berorda processer eller funktioner

Rutiner fér mottagning, behandling och fardigstallande av inkommande digitalt
material skall finnas utarbetade och kanda for funktioner som projektledning, design
och prepress. Prepressfunktionen skall praktiskt kunna kontrollera och ta fram tryck-

fardiga filer enligt standardkraven.

Bedémningsgrunder
Hanvisning gérs mot standarden ISO 15930 (Digital datakonvertering genom PDF)

Kontroll av externa och interna checklistor fér formathantering

Rutiner for filkontroll, kontrollrapportering samt atgarder vid avvikelser mot forut-
bestamda krav

Kontroll av anvanda ICC-profiler (kommunikation, konvertering samt innehall)
Skapande av PDF-filer utifran standardkrav och specifikationer

Det skall vara klarlagt vilken standard som ligger till grund fér tryckningen
Organisation och ansvar

Styrande och redovisande dokumentation
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3 Bildskarmar for fargbetraktning

Berorda processer eller funktioner
Prepressfunktionen samt eventuellt mottagning fér kundgodkannande

Bedémningsgrunder
Hanvisning gérs mot standarden 1SO 3664 (Betraktningsférhallanden) samt
ISO 12646 (Bildskarmar for fargprovtryck)

Omgivningsférhallanden dar fargbetraktning och bedémning gors
(luminans, fargtemperatur, stréljus, omgivningsfarger)

Kontroll av genomférandet av en skarmkalibrering
(skarmtyp, alder pa skarm, jamnhet i skarmvisning)

Skarmen skall utvarderas med en valideringsfunktion liknande UDACT (Ugra Display
Analysis Control Tool)

Resultat av skarmkalibrering. Rapportering och validering.
(Kontrollbild fér validering, kalibreringsresultat i form av fargavvikelse)

Organisation och ansvar

Styrande och redovisande dokumentation

4 Pappersbaserade forprovtryck

-7l

Berorda processer eller funktioner
Prepressfunktionen och/eller Reprofunktionen

Bedomningsgrunder
Hanvisning gors mot standarden 1ISO 12647-7 (Provtrycksprocessen fran digital-
data).

En fargstripp (FOGRA Media Wedge eller liknande) samt nagra testbilder av olika
karaktar skall finnas pa provtrycket for objektiv och subjektiv kontroll av fargvarden.
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En visuell beddmning skall géras av testbilderna gentemot ett tryck med samma
bilder.

De kolorimetriska vardena pa fargstrippen skall ligga innanfor de toleranser som
standarden beskriver gentemot motsvarande varden pa tryck.

Kontroll och méatning samt hantering av instrument

Organisation och ansvar

Styrande och redovisande dokumentation

Tryckformsframstalining

Berorda processer eller funktioner
Reprofunktionen samt ev. tryckerifunktionen

Bedémningsgrunder

Exponeringskontroll visuellt samt med hjalp av instrument anpassat fér den tryck-
form som avses

Kontroll av minsta/stérsta punkt samt punktsammanslagning

Mojlighet att rippa och exponera en PDF/X-fil

Kontroll och métning samt hantering av instrument

Organisation och ansvar

Styrande och redovisande dokumentation

Tryckprocess

Berorda processer eller funktioner
Tryckerifunktionen

Bedomningsgrunder

Hénvisning gors mot ISO 12647-1 (Parametrar och matmetoder) samt ISO 12647-2
(Processtyrning vid framstéallning av fargseparationer, provtryck och upplagetryck,
Offsettryckning)

Ett testark skall finnas

Forinstalining av pressen utifran dokumentdata
Matning/kontroll av fuktvatten

Kontroll av trycktekniska aspekter (pass, hyssjning, dubblering, fargfall, densitetsva-
riation mellan fargzonerna, trappning)
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Kontroll av kolorimetriska varden gentemot standardkrav.
Kontroll och matning samt hantering av instrument

Organisation och ansvar

Styrande och redovisande dokumentation

7 Kvalitetsuppfoljning

(reklamationer, avvikelser)

Berorda processer eller funktioner
Samtliga produktionsfunktioner samt marknads-/séljfunktionen

Bedomningsgrunder

Héanvisning gérs mot ISO 9001 (Ledningssystem for kvalitet)

Hantering av kundreklamationer av produkt samt interna produktavvikelser
som kan kopplas till avvikelser mot ISO 12647-standarden

Granskning av avvikelser och reklamationer

Faststédllande av orsaksanalys

Utvardering av behov av atgarder for att férhindra upprepning

Faststallande av korrigerande atgard

Organisation och ansvar

Styrande och redovisande dokumentation
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